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(§3) Schlagwerkzeug 

@ Schlagwertaeug mit einar antreibbaren Spindel (1) und 
einem AmboS (7, 8), der einen Eingriffsabschnitt (7) sowie 
einen Werkzeugaufnahmeabschnitt (8), der etn Werkzeug 
(16) halt, umfafct, wetche getrennt voneinander ausgebildet 
und durch einen Drehmomentubartragungsmechanismus 
(11, 7a, 8b) drehsicher verbunden sind, wobei der Eingriffs- 
abschnitt (7) mit einam Schlagbetriebsmechanismus (Z) in 
Eingriff bringbar ist, der glehend an die Spindel (1) gekop- 
pelt ist, urn eine Schlagkraft (F) zu erzeugen, und ein 
Oampferelement (10) in einem Zwischenraum ( 9a, 9b, 9c) 
zwischen dam Eingriffsabschnitt (7) und dam Werkzeugauf- 
nahmeabschnrtt (8) vorgesehen ist, so daft eine Winkelkom- 
ponente (F1) der Schlagkraft (F) ubertragen wird, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Eingriffsabschnitt (7) und dar 
Werkzeugaufnahmeabschnitt (8) durch den Drehmoment- 
Cbettragungsmechanismus (11, 7a, 8b) in einer axialen 
Richtung des Am bosses (7, 6) relativ zueinander telesko- 
pisch versetzbar sind, wobei eine Axialkomponente (F2) der 
Schlagkraft (F) durch das Dampferelement (10) absorbierbar 
ist und wobei der Werkzeugaufnahmeabschnitt (8) am 
Gehause (14) des Schlagwerkzeugs axial abgestutzt ist 
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Beschreibung 


Die Erfindung bezieht sich auf ein Schlagwerkzeug 
gemfiB dem Oberbegriff des Patentanpruchs 1. 

Fig. 9 zeigt eine Anordnung eines herkommlichen 5 
Schlagwerkzeugs. Das offenbarte Schlagwerkzeug 
weist eine sich in einer axialen Richtung erstreckende 
Spindel 1 und einen zur Spindel 1 koaxialen zylindri- 
schen Hammer 3 auf. Eine rillenformige Spindelnutkur- 
ve 2 ist auf einer AuBenflache der Spindel ausgebildet, i 0 
wahrend eine vertiefungsforrnige Harnmernutkurve 4 
an einer Innenflache des Hammers 3 ausgebildet ist 
Eine zwischen die Spindel 1 und den Hammer 3 zwi- 
schengesetzte Stahlkugel 5 ist sowohJ mit der Spindel- 
nutkurve 2 als auch mit der Hammernutkurve 4 im Ein- 15 
griff. Mit diesem Eingriffsmechanismus kann sich der 
Hammer 3 gegenuber der Spindel 1 in der axialen Rich- 
tung vorwartsschieben oder zurQckziehen. Eine Feder 6 
ist hinter dem Hammer 3 angeordnet, urn eine Kraft zu 
erzeugen, die den Hammer 3 in der axialen Richtung auf 20 
einen AmboB 12 druckt Der AmboB 12 ist benachbart 
zu und vor der Spindel 1 auf einer Verlangerungslinie 
der Achse der Spindel 1 vorgesehen. Ein an seinem hin- 
teren Ende ausgebildeter Hansen des Ambosses 12 ist 
mit dem gegabelten vorderen Ende des Hammers 3 in 25 
Eingriff bringbar. Bei Aufbringen einer ubermaBigen 
Last druckt der Flansch des Ambosses 12 den Hammer 
3 in axialer Richtung gegen die elastische Kraft der 
Feder 6 nach hinten. In dem Moment, in dem der Ein- 
griff zwischen dem AmboB 12 und dem Hammer 3 frei- 30 
gegeben wird, verursacht der Hammer 3 einen freien 
(lastfreien) Winkelversatz gegenuber dem AmboB 12, 
wobei er seine Winkelgeschwindigkeit beschleunigt bis 
er wieder gegen den Flansch des Ambosses 12 schlagt 
wodurch ein allgemein bekannter Schlagbetrieb ver- 35 
wirklichtwird. 

Wie i in Fig. 10 dargesteUt ist, verursacht der Hammer 
3, nachdem eine Eingriffskante des Hammers 3 auBer 
Eingriff von dem Flansch des Ambosses 12 tritt (links in 
der Zeichnung dargesteUt), eine freie Drehung in Win- 40 
kelnchtung gegenuber dem AmboB 12, bis er gegen 
emen anderen Flansch des Ambosses 12 (rechts in der 
Zeichnung gezeigt) schlagt In diesem Fall schiebt sich 
der Hammer 3 entlang der Fuhrung der Spindelnutkur- 
ve 2 und der Hammernutkurve 4 nach vorne. Dadurch 45 
stoBt der Hammer 3 mit einer schragen Kraft F gegen 
den AmboB 12, die sich in eine Winkelkomponente Fl, 
welche als Schlagkraft wirkt und eine Axialkomponente 
F2 aufteilt, welche in der axialen Richtung und senk- 
recht zur Winkelkomponente Fl wirkt ~ ^ 

Weiterhin wird eine Axialkomponente F2' uber die 
Stahlkugel 5 auf die Spindel 1 ubertragen, wenn der 
Hammer 3 den unteren Totpunkt der Spindelnutkurve 2 
erreicht, bevor er gegen den AmboB 12 schlagt, wie in 
Fig. 1 1 dargesteUt ist Dann wird die Kraft von der Spin- 55 
del 1 auf den AmboB 12 uber eine Anlageflache 15 Ober- 
tragen, an der die Spindel 1 und der AmboB 12 in Kon- 
takt miteinander gebracht sind. 

Die Winkelkomponente Fl oder Fl' ist notwendig, 
urn eine Kraft zum Drehen oder Festziehen einer 60 
Schraube 17 uber eine Werkzeugspitze 16 in ein gegen- 
uberliegendes Element 18 zu erzeugen. Die Axialkom- 
ponente F2 oder FT, die nicht am Schraubenfestziehbe- 
trieb beteiligt ist, wird inzwischen auf das gegenuberlie- 
gende Element 18 uber den AmboB 12, die Werkzeug- 55 
spitze 16 und die Schraube 17 ubertragen, wodurch das 
gegenuberliegende Element 18 zum Schwingen kommt • 
Dadurch wird die Axialkomponente F2 oder F2' die 


Hauptursache von Schlaggerauschen, die von dem sre- 
genQberhegenden Element 18 erzeugt werden. Das Ni- 
veau solcher Schlaggerausche, die von dem gegenuber- 
uegenden Element 18 erzeugt werden, steigt moglicher- 
weise bis zu 75% der gesamten Gerauschenergie an, die 
beim Schraubenfestziehbetrieb erzeugt wird. Die Er- 
wahnung ist QberflUssig, daB diese Gerausche die Ar- 
beitswirksamkeit verschlechtern und daher vom Stand- 
punkt der Verhinderung von offentlichem Argernis ver- 
nngert werden sollen. . 

Eine Technik zur Gerauschreduzierung bei Schlag- 
werkzeugen ist beispielsweise in der JP 56-6293 U of- 
fenbart Entsprechend dieser Technik ist eine Vielzahl 
von elastischen Elementen, wie beispielsweise syntheti- 
schem Gummi, zwischen den Schlagbetriebelementen 
und einem Gehause zwischengesetzt um Schwingungen 
der Schlagbetnebelemente an der Obertragung auf das 
Gehause zu hindern. Weiterhin ist eine hermetische 
Kammer um die Schlaghammer gebildet, die in dem 
Schlagwerkzeug untergebracht sind. Diese hermetische 
Kammer 1st mit OI gefiiUt, wodurch Hammergerausche 
mj Zusammenwirken des elastischen Elements und des 
Ols unterdruckt oder absorbiert werden. Dieser Ge- 
rauschreduziermechanismus ist jedoch nicht wirksam, 
um das gegenuberliegende Element an der Erzeugung 
von Gerauschen zu hindern, weil die Axialkomponente 
einer Schlagkraft, die von dem Hammer auf den AmboB 
Qbertragen wird, direkt auf das gegenuberliegende Ele- 
ment ubertragen wird, ohne wirksam reduziert oder be- 
semgt zu werden. Die JP 55-44136 A offenbart eine 
Anordnung, in der eine Spiralfeder vorgesehen ist, die 
erne Ausgangswelle des Schlagwerkzeugs und eine 
Werkzeugspitze verbindet, um in einer axialen Richtung 
auftretende Schwingungen zu absorbieren. Diese An- 
ordnung hat jedoch den Nachteil, daB der Spitzen- oder 
Maxunalwert des Festziehdrehmoments herabgesetzt 
wird, woraus eine bemerkenswerte Verschlechterung 
der Leistung erfolgt Weiterhin offenbart die JP 
48-80199 U einen Gedanken, in dem ein elastisches Ele- 
ment zwischen einer Spindel und einem AmboB zwi- 
schengesetzt wird Das ist jedoch nicht wirksam, um 
erne Axialkraft des Ambosses daran zu hindern, direkt 
auf das gegenQberliegende Element ubertragen zu wer- 
den; daher ist es nicht mdglich, das gegenuberliegende 
Element daran zu hindern, als Reaktion auf den Schlag- 
betrieb Gerausche zu erzeugen. ° 
Ein gattungsgemaBes Schlagwerkzeug ist aus der DE- 
AS 10 70 558 bekannt Bei diesem Schlagwerkzeug 
schlagt em durch eine sich drehende Spindel angetriebe- 
ner Schlagbetriebsmechanismus gegen einen Ein griff s- 
abschnitt eines Ambosses, der getrennt von einem 
Werkzeugaufnahmeabschnitt vorgesehen ist wobei ein 
Drehmomentabertragungsmechanismus den Eingriffs- 
abschnitt und den Werkzeugaufnahmeabschnitt uber 
Dampferelemente verbindet, so daB eine Winkelkom- 
ponente der Schlagkraft gedampft ubertragen wird und 
die Axialkomponente ungedampft ubertragen wird. 

Aus der US 31 74 606 ist es bekannt den Eingriffsab- 
schnitt gegenuber dem Werkzeugaufnahmeabschnitt 
teieskopisch versetzbar unter Zwischenlage eines 
Dampferelements zu gestalten. Der Werkzeugaufnah- 
meabschnitt ist axial nur an dem Eingriffsabschnitt ab- 
gestutzt so daB moghcherweise durch axiale Schlag- 
krafte hervorgerufene Vibration aus dem Gerat nach 
auBen ubertragen werden. 

Ein weiteres, stark unterschiedliches Schlagwerkzeug 
1st in der DE-PS 7 61 453 gezeigt Dort ist eine elastische 
Muffe vorgesehen, die ihrer Form nach dazu in der Lage 
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ist eine Axialkomponente zu absorbiereiL Derartige 
Axialkomponenten entstehen bei dem Gegenstand die- 
ser Entgegenhaltung jedoch erst gar nicht weil der 
Schlagmechanismus nahezu ausschlieBlich In Umfang 
gerichtete Schlage erzeugt Die Muffe dient lediglich 
dazu, die leicht ungleichmifiigen Schlage auf die Schlag- 
glieder auszugleichen- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Schlagwerkzeug gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 so weiterzubilden, daB bei Betrieb des Schlag- 
werkzeugs Vibrationen stark verringerbar sind. 

Diese Aufgabe Wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost 

Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den abhangigen 
Patentanspruchen definiert 

ErfindungsgemaB sind der Eingriffsabschnitt und der 
Werkzeugaufaahmeabschnitt durch den Drehmoment- 
ubertragungsmechanismus in einer axialen Richtung 
des Ambosses relativ zueinander teleskopisch versetz- 


kann der Vorsprung eine kreisformige Stange sein, die 
Abflachungen hat, welche sich entlang ihrer Achse er« 
strecken, wobei jede Abflachung entlang einer Kreisbo- 
gensehne eines Querschnitts der kreisfSrmigen Stange 
5 geschnitten ist 

Die Merkmale der Erfindung werden aus der folgen- 
den, detaillierten Beschreibung offensichtlicher, die in 
Verbindung mit den beigefugten Zeichnungen zu lesen 
ist 

io Fig* 1 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht ei- 
nes Schlagwerkzeuges gemaB einem ersten erfindungs- 
. gemaBen Ausfuhmngsbeispiei; 

Fig. 2 ist eine senkrechte Querschnittansicht die Ein- 
zelheiten des Schlagwerkzeuges des ersten Ausfuh- 
15 rungsbeispiels zeigt; 

Fig. 3 ist eine perspektivische Ansicht die einen 
Schlagbetriebabschnitt des Schlagwerkzeuges des er- 
sten Ausfuhrungsbeispiels zeigt; 


Fig. 4 ist eine Querschnittansicht entlang einer Linie 
bar. Das zwischen dem Eingriffsabschnitt und dem 20 A- A aus Fig. 3, die einen DrehmomentQbertragungsme- 
Werkzeugaufhahmeabschnitt vorgesehene Dampfer- chanismus zeigt; 

element absorbiert dabei eine Axialkomponente der Fig. 5 ist eine Ansicht, die ein anderes Beispiel des 

Schiagkraft Um zu verhindera, daB Vibrationen am Ge- Drehmomentflbertragungsmechanismus zeigt; 

rat auftreten, ist der Werkzeugaufnahmeabschnitt am Fig. 6 ist eine Ansicht, die ein weiteres Beispiel eines 

Gehause des Schlagwerkzeugs axial abgestutzt, so daB 25 Drehmomentubertragungsmechanismus zeigt; 

die durch das Dampferelement absorbierte Axialkom- Fig. 7 zeigt Darstellungen, die den Schlagbetrieb zei- 

ponente fiber den Werkzeugaufnahmeabschnitt direkt gen; 

in das Gehause eingeleitet wird. Dies hat zum Vorteil, Fig. 8 ist eine vertikaie Querschnittansicht, die Einzel- 
daB beispielsweise wahrend eines Startvorgangs des heiten eines Schlagwerkzeuges gemaB einem zweiten 
Schlagwerkzeuges das Gerat nicht zu springen beginnt, 30 erflndungsgemaBen AusfOhrungsbeispiel zeigt; 


so daB es besser handhabbar ist Die im Gerat erzeugte 
Axialkomponente wird innerhalb des Gerates absor- 
biert 

Das erfindungsgemaBe Werkzeug ist zur Gerausch- 
reduzierung im Betrieb fahig, beispielsweise beim 
Schraubenfestziehen, indem eine Axialkomponente der 
auf ein gegenuberliegendes Element wirkenden Schiag- 
kraft reduziert wird, sowie eine Winkelkomponente der 
Schiagkraft auf ein Befestigungelement wie beispiels- 
weise einer Schraube wirkungsvoll ubertragen wird 

Mit dieser Anordnung wird es moglich, die Axialkom- 
ponente der auf das gegenflberliegende Element wir- 
kenden Schiagkraft zu reduzieren und dadurch in ho- 
hem MaBe die von dem gegenuberliegenden Element 


Fig. 9 ist eine vertikaie Querschnittansicht die einen 
herkommlichen Schlaghammer zeigt; 

Fig. 10 ist eine Ansicht hi der Winkel- und Axialkom- 
ponenten einer im Schlagbetrieb erzeugten Schiagkraft 
35 dargestellt sind; urid 

Fig. 1 1 ist eine Ansicht in der Winkel- und Axialkom- 
ponenten einer im Schlagbetrieb erzeugten Schiagkraft 
dargestellt sind 
Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsge- 
40 maBen Schlaghammers werden in genaueren Einzelhei- 
ten nachfolgend unter Bezugnahme auf die beigefugten 
Zeichnungen erlautert, wobei die gleichen Bezugszei- 
chen an ahnliche Bauteile vergeben sind 
Fig. 1 ist eine teilgeschnittene Seitenansicht eines 


im Betrieb erzeugten Gerausche zu unterdrucken, ohne 45 Schlaghammerwerkzeuges gemaB einem ersten Aus- 


fuhrungsbeispiel der Erfindung. Das Schlaghammer- 
werkzeug besteht aus einem Griffabschnitt X, der eine 
Batterie B umfaBt einem Antriebsabschnitt Y, der einen 
Motor M umfaBt und einem Schlagbetriebabschnitt Z. 

Fig. 2 offenbart Einzelheiten des Schlagbetriebab- 
schnitts Z. Fig. 3 ist eine perspektivische Ansicht die 
den Schlagbetriebabschnitt Z zeigt Der Schlagbetrieb- 
abschnitt Z weist eine Spindel 1 auf, die sich in einer 
Axialrichtung erstreckt Ein FuBende der Spindel 1 ist 


daB die Wirksamkeit der Obertragung der Winkelkom 
ponente der Schiagkraft auf das Befestigungselement 
wie beispielsweise eine Schraube, verschlechtert wird 

Es wird in dem oben beschriebenen Schlagwerkzeug 
bevorzugt daB ein zusatzliches Dampferelement zwi- 50 
schen der Spindel und dem AmboB zwischengesetzt ist 
Vorzugsweise ist der DrehmomehtQbertragungsme- 
chanismus durch einen Vorsprung und eine entspre- 
chend dem Vorsprung vbrgesehenen Vertiefung gebil- 

det die jeweils auf dem Eingriffsabschnitt und dem 55 mittels einer Geschwindigkeitsreduziervorrichtung 21 
Werkzeugaufnahmeabschnitt ausgebildet sind Bei- mit einer Abtriebswelle 23 des Motors M verbunden. 
spielsweise ist der Vorsprung auf dem Eingriffsabschnitt Dadurch wird die Spindel 1 um ihre Achse gedreht 
so vorgesehen, daB er sich in der axialen Richtung zum wenn der Motor M betatigt wird Das andere Ende der 
Werkzeugaufnahmeabschnitt erstreckt und die Vertie- Spindel 1 ist in einen zylindrischen Hammer 3 eingefugt 
fung ist auf der gegenuberliegenden Flache des Werk- 60 Der zylindrische Hammer 3 ist koaxial zur und gekop- 
zeugaufnahmeabschnittes ausgebildet Der Vorsprung pelt mit der Spindel 1. Eine Spindelnutkurve 2, die als 
kann eine quadratische Stange sein, der mit der Vertie- eine zur Achse der Spindel 1 schrage Rille geformt ist 
fung in Eingriff bringbar ist die ein quadratisches Loch ist auf einer AuBenflache der Spindel 1 ausgebildet Au- 
ist welches dieser quadratischen Stange entspricht Au- Berdem ist eine Hammernutkurve 4, die als Vertiefung 
Berdem kann der Vorsprung eine Keilwelle mit einem 65 geformt ist an einer Innenflache des Hammers 3 ausge- 
zahnradartigen Querschnitt sein, die mit einer Vertie- bildet Eine Stahlkugel 5, die zwischen die Spindel 1 und 
fung in Eingriff bringbar ist die als zahnradartiges Loch den Hammer 3 zwischengesetzt ist ist mit sowohl der 
entsprechend dieser Keilwelle ausgebildet ist Weiterhin Spindelnutkurve 2 als auch der Hammernutkurve 4 im 
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Richnmg vor Oder zieht sich z^cl Siter denS" fij SffSffiS^-f^" .^P^endesTh^S: 

mer 3 ist erne Feder 6 angeordnet. urn eine Kraft*, i£w a Weiterhin ist in Fig. 6 ein noch weite- 

erzeugen.diedenHammerSinder^alenWchSaS « ^«ff P • ? r 5^ om entubertragungsmecharit 

einen AmboB druckt Der AmboB ist benTchS^d * ^slLlT^^*?™ Vore P™°8 7almekreisS- 

2l S ^ 1 auf ein t er Verlangerungsliniede^h 2£X2£ fSfW "V* SiCh Cntlang ihrer 

se der Spmdell vorgesehen. Der AmboB ist im wesemli- SnabscSf ( ? ndan S de s zylindrischen Wel- 

chen m zwei Teile aufgeteilt von denen der efaTefa K^iJ^ & w ? bei Jfde Abflachung endang einer 

Eingriffsflanschabschnitt (d h, EfafmffsflanscheW h? ^eisbogensehne eines Querschnitts deF kreisfonnigen 

der als ein Efagriffsabsdmit ^en?der mft SffiL? 10 vSS ges *" i » en is «- Der Voreprung 7a S K 

S ^ST^J"^ * " d der *3SJS S- SSSftftSIST* * 6 e ^. en ^echende?llch 

dr scherWeUenabschnittSistider als Werkzeugspiteen- Komn™ ^ f use 14nmmtdie obenbeschriebenen 

halteabschn ttdienLumemeWerfaeu^^ot ? • Komponenten auf. 

fteienEnde mbJF~m£SStt?*Z£ u JSta??* S^anunerwerkzeuges wird 

dem zylindrischen WeUenabschnitt 8 verspe^rt Dfe S- SJaSSLT*" t Be2u * nahme a "f die Rg. 7 beschrie- 

ffnffsflansche 7 erstrecken sich in gegemlberiiegend^r w£t ^fXT* V"? g l^ ger 315 ein vorbestfaunter 

Weise in radialer Richtung von dem FuBende Seren SfdS a? 1° J?*/? ^^flansche 7, 7 synchron 

Ende) des Ambosses. Jeder Eingriffsflanseh 7 deTIm z^cteeh1^;.?^^ d , e / ?^ kkraft der ^6 
bosses ist nut einem der gegabelten vorderen Enden des « S f- " Han P ier 3 (Schritt 1> Wenn die Last 
Hammers 3 fa Eingriff brfagbar. Der zylfadriS? We? Wert Qbersteigt. Wd ein Unter- 

lenabschnitt 8 hat ein vorderes Ende zum festen Hahen Drehung zwischen der Spindel 1 und dem 

% m u r ^eugspice 16, wie beSS £ ^^^^^^ der Hara ™er a£ 

Schraubendrehers. K emes s, . cl ? ™*warts gegen die Druckkraft der Feder 6 zu- 

Zwischei^ume9a,9bund9czwischendemEingriffs- « SsTfoh^J^ ST dur i?£ ie Fuh ™g derStahlku- 
flanschabschnitt 7 und dem zylindrischen WeuSb- weife? S^SSS &** 2> ^ ? ammer 3 rieht rfch 
schmtt 8 smd in der axialen Richtung der Sofadel 1 F^JZ^ u l - Hamme r 3 auBer Eingriff von dem 
vorgesehen. so daB der Efagriffsflanschabschnftt 7 V SSS? sflansd L 7 *?" (Scfaftt 3). Sobald der Eingriff 
genflber dem zylindrischen WeUenabSt^uf l^ 3ft |Mff2 """""I" ? wd dem HtonSS 
R^htung der S P indd teleskopartig versem 30 WfakLl^SJT. de r Hammer 3 einen freien Gastfreien) 
wuxL Em Dampferelement 10, wie beispielfwdse efa wSJf 8<! fS?^ r dem En«riffsflansdh 7 durch; 

elastisches Element, ist in dem Zwischenr^Sa vor|" -S^LE/SX Wmkelgeschwindigkeit beschleunig? 
sehen. Genauer gesagt, hat der zylindrische WeKb- ^iZJ^^fZ^t dur< l h die F"hrung der Stahlku- 
schnitt 8 einen FuBendenflanschSa, de^senkrecnt 1 f ^t!r ^"^(Sdin"*^ Dana Mhttgt der Hammer 
semer Achse is^ wie in Fig. 2 gezeigt ist, obwofa'dS „ rend to taShSSff ^ en ^ e " en Schlagkraft, die wah- 
FuBendenflansch 8a aus Grunden der Einfachheit fa bSmS?^TO2 Dr 5 hun S gespeichert wird, an 

Fig. 3 mcht gezeigt ist Dieser FuBendenflanschTa 2eS tS^&SS?"* 7 5)> Dadurch ^ ein lin- 

den Emgriffsflanschen 7. 7 unter Zwischenlaee de^ 7uf ^^organg verwirklicht 

schenraums 9a gegenuber. Das Dampferelement ioTst ist^d^v^ 5 "^ 3Uf die Rg - 10 und 1 1 erklart 
zwischen die Efagriffsflansche 7, 7 und dem FuBenden M fd^SS^ T Hamme r 3 auf den Eingriffsflansch 
flansch 8a zwischengesetzt. Ein Vorsprung 7a^ fad?r Lif Amboss es Obertragene Schlagkraft F in die Win- 
Mitte des Efagriffsflamchabschnit^TufgebSe" um S£ °S S? * ^^^ente F2 aufgt 
sich m axialer Richtung zum zylindrischen WeUenab? fft H.™ p^^°? P ° nente F2 von de ni Amb%B 
schnitt 8 zu erstrecken. Eine Vertiefung 8b die an efaer Si, ^^^gnffsflanschabschnitt 7 und dem zylindri- 
FuBseite (Ruckseite)deszylfadrischenWe^^^^^ 45 HemenTll S ?T ? ^ daS ge Senuber&gende 
8 ausgebildet ist, stimmt mit dem Vorsprung 7a QbSefa bTT? nVL. * W f r ^eugspitze 16 und die Schrau- 
^y^f^T^vnd^Vt^tun^^tad^^ SberLSn^n' W0 ^ e « die Schwingung des gegen- 
beschnebenen Weise mitefaander gepakrt werden? M SJqSSSSJ P ^ ^ Be e leitun g v «>n star- 
den zusammen einen DrehmomentQbertragungsinecha- SS^f? verursacht wird 
nismusll. ru-agungsmecha- D er erfindungsgemaBe AmboB ist jedoch in zwei Tei- 

Fig.4zeigtefaeQuerschnittansichtendanseinerLi 50 ^hiwil ^pfl'^habschnitt 7 und den ^lindri- 
nie A-A aus Fig. 3. die ein Beispiel de^Drehmomem «~n^ na 8) . auf geteilt, die telestopartig 
Qbertragungsmechanismus 11 zeigt Der fa S- ES." de £ ^en Richtung versetzbar sind 

barteDrehmomentubertragungsLchanJsmufllweSt diSS^ 9 ^*^ n ^ Chwischen 
den Vorsprung 7a fa Form efaer quadratischen « WeUenSSfn 7 ^! dem ^"^chen 
auf die in die Vertiefung 8b mit efaem entsprechendfn voreeseh e ?f^ er axialenRichtung der Spindel 1 

quadratischen Loch eingepaBt ist Dadurch 0berS« SS52SS \~i ^u*" f "g^^chabschnitt 7 tele- 

der DrehmomentQbertraiungsmechanismus 11 eS JS^in^^ ^ zylindrischen Wellenab- 

Winkelkomponente der Schlagkraft von dem Efa*rif£ h»7V« % -ZT^ en , d er Spindel 1 versetz- 

flanschabschnitt 7 auf den zyundrSerwSSb-' M dll vlS^^ Dam Pferelement 10 fa einem 

schnitt 8. absorbiert jedoch eine AxialkomponVnte ^der raun^I^wirr Zwisch e^men (d h, dem Zwischen- 

Schlagkraft, weU der EfagriffsmeohanismTdem Vor- ntZ SSW't?^ ^ ^ 4,16 ^^ompo- 

sprung 7a einen Versatz fa der axialen Richtung gegZ- daB sie^.S^;^ 3 ^ ^ wlrk ^oll absorbiert, so 

uber dem zylindrischen WeUenabschnitt 8 ermlglcht llflber^S I ^ h 2" ge ? e nfiberliegende Element 

und weil das Dampferelement (wie beispielsw^ke ein « 8 wodurch m «arkem MaBe die Ge- 

elastisches Element) 10 vorgesehen isS 5 iTt efa fn C^h 6 Unterdrfi 1 ckt , werden - ^e auf diese Weise nicht 

deres Beispiel des DrehmoLntubemagSimSl": J? dem gegenuberliegenden Element 18 erzeugt wer- 

mus 11, wobei ein Vorsprung 7a eine Keilwelle mit ei s • . 

e me r^euweue mit ei- Fag. 8 ist erne verokale Querschnittansicht die Efazel- 
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heiten ernes Schlaghammerwerkzeuges gemafi einem 
zweiten, erfmdungsgemaBen Ausfuhrungsbeispiel zei- 
gen. Das zweite Ausfuhrungsbeispiel entspricht im we- 
sentiichen dem ersten Ausfuhrungsbeispiel mit der.Aus- 
nahme, daB ein zusatzliches Dampferelement (wie bei- 5 
spielsweise ein elastisches Element) 13 zwischen der 
Spindel 1 und dem AmboB (d Yl, dem Eingriffsflansch- 
abschnitt 7) an dem Anlageabschnitt 15 vorgesehen ist 

Ein Schlaghammerwerkzeug weist eine Spindel 1 auf, 
die in Drehung um ihre Achse versetzt ist Die Spindel 1 10 
wird durch einen Motor angetrieben. Ein Hammer 3, der 
gleitend an die Spindel 1 gekoppelt ist, erzeugt eine 
Schlagkraft, dreht einen AmboB und schlSgt dagegen. 
Der AmboB ist in einen Eingriffsabschnitt 7, der mit dem 
Hammer 3 in Eingriff bringbar ist, und einen Werkzeug- 15 
spitzenhalteabschnitt 8 aufgeteilt, der eine Werkzeug- 
spitze 16 halt Der Eingriffsabschnitt 7 und der Werk- 
zeugspitzenhalteabschnitt 8 sind miteinander versperrt. 
Ein Drehmomentubertragungsmechanismus 11 macht 
den Eingriffsabschnitt 7 gegen den Werkzeugspitzen- 20 
halteabschnitt 8 teleskopartig in einer axialen Richtung 
versetzbar. Ein Dampferelement 10 ist in einem Zwi- 
schenraum 9a zwischen dem Eingriffsabschnitt 7 und 
dem Werkzeugspitzenhalteabschnitt 8 vorgesehen, wo- 
durch eine Winkelkomponente der Schlagkraft ubertra- 25 
gen wird, wahrend eine Axialkomponente der Schlag- 
kraft absorbiert wird. Ein zusatzliches Dampferelement 
13 kann zwischen der Spindel 1 und dem AmboB zwi- 
schengesetzt sein. 

30 

Patentansprtiche 

1. Schlagwerkzeug mit einer antreibbaren Spindel 
(1) und einem AmboB (7, 8), der einen Eingriffsab- 
schnitt (7) sowie einen Werkzeugaufnahmeab- 35: 
schnitt (8), der ein Werkzeug (16) halt, umfaBt, wel- 
che getrennt voneinander ausgebildet und durch 
einen Drehmomentubertragungsmechanismus (11, 
7a, 8b) drehsicher verbunden sind, wobei der Ein- 
griffsabschnitt (7) mit einem Schlagbetriebsmecha- 40 
nismus (Z) in Eingriff bringbar ist, der gleitend an 
die Spindel (1) gekoppelt ist, um eine Schlagkraft 
(F) zu erzeugen, und ein Dampferelement (10) in 
einem Zwischenraum ( 9a, 9b, 9c) zwischen dem 
Eingriffsabschnitt (7) und dem Werkzeugaufnah- 45 
meabschnitt (8) vorgesehen ist, so daB eine Winkel- 
komponente (Fl) der Schlagkraft (F) fibertragen 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Eingriffs- 
abschnitt (7) und der Werkzeugaufnahmeabschnitt 
(8) durch den Drehmomentubertragungsmechanis- so 
mus (11, 7a, 8b) in einer axialen Richtung des Am- 
bosses (7, 8) relativ ziieiiiander teleskopisch ver- 
setzbar sind, wobei eine Axialkomponente (F2) der 
Schlagkraft (F) durch das Dampferelement (10) ab- 
sorbierbar ist und wobei der Werkzeugaufnahme- 55 
abschnitt (8) am Gehause (14) des Schlagwerkzeugs 
axial abgestutzt ist 

2. Schlagwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein zusatzliches Dampferele- 
ment (13) zwischen die Spindel (1) und den AmboB 60 
(7, 8) zwischengesetzt ist 

3. Schlagwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Drehmomentuber- 
tragungsmechanismus (11, 7a, 8b) durch einen Vor- 
sprung (7a) und eine Vertiefung (8b) gebildet ist, die 65 
mit dem Vorsprung (7a) flbereinstimmt 

4. Schlagwerwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Vorsprung (7a) und die 
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Vertiefung (8b) jeweils auf dem Eingriffsabschnitt 
(7) und dem Werkzeugaufnahmeabschnitt (8) aus- 
gebildet sind 

.,5. Schlagwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
: kennzeichnet, daB der Vorsprung (7a) auf dem Ein- 
griffsabschnitt (7) ausgebildet ist, so daB er sich in 
der axialen Richtung zum Werkzeugaufnahmeab- 
schnitt (8) erstreckt, und daB die Vertiefung (8b) auf 
dem Werkzeugaufnahmeabschnitt (8) ausgebildet 
ist 

6. Schlagwerkzeug nach Anspruch .4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (7a) eine 
quadratische Stange ist und daB die Vertiefung (8b) 
ein quadratisches Loch ist, das mit der quadrati- 
schen Stange ubereinstimmt 

7. Schlagwerkzeug nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (7a) eine 
Keilwelle mit einem zahnradartigen Querschnitt ist 
und daB die Vertiefung (8b) ein zahnradartiges 
Loch ist, das mit der Keilwelle ubereinstimmt 

8. Schlagwerkzeug nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (7a) eine 
kreisformige Stange mit Abflachungen ist, die sich 
entlang ihrer Achse erstrecken, wobei jede Abfla- 
chung entlang einer Kreisbogensehne eines Quer- 
schnitts der kreisformigen Stange geschnitten ist, 
und daB die Vertiefung (8b) ein Loch, ist, das mit 
dem Vorsprung (7a) Qberemstimmt. 
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